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Med hjalp av Consats
egenutvecklade plattform
CQV har Goteborgs Kex
kunnat automatisera
kvalitetskontrollen for Ballerina-
produktionen — och sakerstallt
att varje kaka haller mattet.

Utmaning

Overfylining och andra
kvalitetsproblem i
Ballerinalinan hotade
paketering och effektivitet.

Losning

Ett kundanpassat CQV-
system som kontrollerar varje
kaka och sorterar bort felaktiga
produkter —i realtid.

Goteborgs Kex sokte en 10sning som kunde kontrollera varje Ballerinakaka i realtid
— fran fyliningsniva och diameter till om den 1&g ratt i produktionen. Losningen blev
Consats CQV-plattform: ett robust och flexibelt visionssystem som snabbt kunde
anpassas till just deras behov.

En pragmatisk partner

Samarbetet har praglats av ett nara partnerskap dar Consat kombinerat sin tekniska
expertis inom vision och automation med kundens specifika behov i produktionen.
Genom att anvanda den egenutvecklade plattformen CQV kunde en Iosning
snabbt anpassas, implementeras och tas i drift —utan att tumma pa robusthet eller
anvandarvanlighet.

“Det roligaste ar nar en kund kommer med
ett riktigt svart problem, och vi far vara
med fran start och designa hela losningen.”

Martin Lundh, Consat Engineering

Utmaningen

| Ballerinas produktionslinor uppstod problem nar kakor fick for mycket fylining,
vilket gjorde det omojligt att forsluta forpackningen. Det kravdes ett palitligt system
som kunde kontrollera kakhojd, sprickor, diameter och position — i hog hastighet och
med hog precision.

Losningen

Med CQV byggde Consat en kundanpassad visionlosning for realtidskontroll i
produktionen. Systemet mater varje kaka, identifierar felaktigheter och sorterar ut de
kakor som inte uppfyller kraven — innan de nédr paketering.

CQV:s flexibilitet gjorde det mojligt att skapa en unik I0sning for en
enstycksproduktion, till ett konkurrenskraftigt pris. Systemet ar byggt for att kunna
utvecklas vidare och har redan tagits i bruk inom andra industrier.
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Summering

Goteborgs Kex behovde
|0sa kvalitetsproblem i en
snabb produktionslina.

Consat byggde en flexibel
visionlosning baserad pa
CQVv.

Resultatet ar sakrare
produktion, mindre svinn
och hogre tillforlitlighet.

Plattformen ar redo for
fortsatt utveckling och
nya anvandningsomraden.

Resultatet

Med CQV pa plats har Goteborgs Kex nu full kontroll pa varje kaka som passerar
produktionslinan. Produktionsflodet ar mer tillforlitligt, antalet kassationer minskar
och varje forpackning haller onskad kvalitet.

"Vi har en stor verktygslada, men det
ar flexibiliteten i CQV som gor den
verkliga skillnaden i sddana har unika
tilampningar.”

Martin Lundh, Consat Engineering

Vardeskapande innovationer

CQV ar ett exempel pa hur Consat Engineering tar ett helhetsgrepp — fran
behovsanalys till fardig losning. Plattformen har Iopande vidareutvecklats och
anvands idag i flera versioner: for lakemedel, detaljkontroll och i framtiden aven for
externa maskinbyggare. Det langsiktiga malet ar att gora plattformen tillganglig som
licensierad produkt aven for andra integratorer.

Kontakta oss

Vill du veta hur Consat Engineering kan hjalpa din verksamhet med visionlosningar
och specialanpassad automation? Hor av dig sa berattar vi mer.
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